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Systemwerkzeuge fiir Nesting-Bearbeitungen
Tooling Systems for Nesting applications

BOHR- LIND FRASTECHNIK
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BOHR- UND FRASTECHNIK

Einfiihrung

Der Begriff Nesting kemmt aus dem Engli-
schen und bedeuter soviel wie: , Schachtelung,
verschachteln®. Beim Nestingfrasen werden
Werkstuckkonturen geschachtelt und der
Verschnitt wird optimiert.

Das Einsatzgebiet ist die Serien- und Einzelteil-
fertigung auf BAZ. Es werden Platten vor-
wiegend aus MDF, Spanplatte eder Multiplex
rechteckig oder freiformig mit Schaffrisern
aufgeteilt und maoglichst in einer Aufspannung
fertig bearbeiter.

Die Werkstiickplatte liegt auf einem Vaku-
umtisch und wird mit einer Schoner- bzw.
Verschleifiplatte gespannt, in die wiahrend der

Bearbeitung ca. 0,3-0,6 mm hinein gefrist wird.

Dabei werden die Teile so ineinander ,ver-
schachtelt”, dass eine bis zu 2,5-fach hohere
Ausbringung gegeniiber einer Plattenaufteil-
sage moglich ist, bei beliebigen Konturen und
weniger Verschnitt.

Mit JSO-NesTool-Profilfrisern sind zwei
Arbeitsschritte gleichzeitig miglich >>
wschachteln* und

=>  profilieren®.

With JSO NesTool Cutters two opera-
tions can be carried out at once

>>  nesting" and

=2 profiling®.

NEesllooL

kraftvoll, schnell, zuverlassig
powerful, fast, reliable

Introduction

The english term nesting is used here to
describe the opumal layout of workpieces on
the initial material. With Nesting Cutting the
worlgpiece contours are positioned in such a
way as to minimise the amount of waste
material.

The area of application is far series and one-
off production of parts on CNC machining
centres.

Mainly boards made of MDE, chipboard or
Multiplex are divided up into rectangles or any
required shape and where possible finish
machined in a single setup.

VerschleiBplatte
spoll bord

Maschinentisch
machine table

The workpiece is placed on a vacuum @ble
and clamped using a spoil board

The tool cuts into this spoilboard to a

depth of 0.3 to 0,6 mm.The worlkpieces are
positioned (nested) in such a way that a yield
up to 2,5 dmes higher than on a panel sizing
machine can be achieved, with less waste and
any desired contour shape.
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— JSO - NesTool - Friaser

Anwendungsrichtlinien

MNutzlange des Frasers an die Plattendicke an-
passen. Das steifere Werlkzeug wihlen, d,h,
kurzbauend und Durchmesser so groll wie
maoglich.

Plattenspannung muss zum YWerkzeug passen,
d.h. kleine Fraserdurchmesser bei verschie-
bungsempfindlichen Kleinteilen.

Bei hohenVerschiben und dicken Platten Fra-
serdurchmesser D=16/18 mm wahlen.

Hochgenauigkeits-Spannezuge wahlen, zB.
TRIBOS, SINO.

Bei Spannzangenfuttern: Spannzangen recht-
zeitig tauschen.

Zahnvorschubbereiche

Spanplatte fz=08-25mm
MDF fz=0,3 - 1,5 mm
Multiplex fz=04-08 mm

| Zum erfolgreichen, wirtschaft-

lichen Nesting gehdren:

® Ausreichende Schaftsteifigheit

® Lange Einspannlange EL des Schaftes §
® Geringe Einspannexzentrizitat e

® Hohe Spanraumkapazitat

® Wirkungsvolle Spanraumentleerung
® Geringe Schnite- und Vorschubkrafte

@ Arbeiten im optimalen Zahnverschubbereich

Application guidelines

O
With collet chucks: Always replace the

collet right in time.

Chip load ranges

Chipboard fr =08t 25 mm
MDF fz=03to 1.5 mm
Multiplex fr=04tw 0.8 mm

Requirements for successful,
cost-effective '-ﬂ!‘l“' -

-
@ Machining in the optimal chip load range

' 4

® Lang clamping lengeh EL of the shank 5

@ Sufficient shank righ

® Low clamping excentricity
® High capacity of chipping area
® Effective chip removal

® Low cutting and feed forces

zeichnen aus

DP:
* Intelligente Schnittaufteilung
* Robuste DP-Plattensitze
* Stabile Grundkorper

YHW:
+ Exzellente Hartmetallqualitat
» Anwendungsgerechre
Schneidengeometrie

DP +VHW:
* Feines Schneidenfinish
* Ruhiger Lauf
+ optimale Spanraumgestaltung

Auswahlkriterien:
>> Werkstiick (Materialart und ~dicke)
=>> Werkzeugdurchmesser
>> Schneidstoff (DR HW)

= JSO NesTool Cutters are
characterised by:

DIAMOND (PCD):
* Intelligent cutting edge layout
* Robust seats for the diamond tips
* Sturdy body

SOLIDT.C.:
+ Excellent T.C. grade
* Applicationspecific cutting edge
geometry

DIAMOND (PCD) and SOLIDT.C.:
» Fine cutting edge finish
* Smooth running
» Optimum gullet area design

Selection criteria:
=>Workpiece material
(type and thickness)
>>Toal diameter
== Cutting material

(PCD or Solid T.C.)



JSO - NESTOOL

DP-Fraser fiir Spanplatten & MDF
Riamond (RCD)Cutters for chipboard and MDF

— Grundkdrper aus Schwermetall
15555 Z=3 Tool hudmfhigh-demity metal

Abmessungen [ Sizes:

D L: L
12 TR 7
127 28 85
16 21 95
6 29 100
18 52 130

S
© 12x45
2085
20x85

Drehzahl: n = 18.000 - 35.000 1/min
Vorschub: vf =15 - 35 m/min
{abhangig von Art und Chicke des YVerkstixcks)

Werlstiickstoff:
Spa?:p!atte roh oder beschichtet
MDF roh oder beschichter

Sunstiie Anwendungsgebiete:
Nuten, Fiigen, Falzen, Formartieren

Fiir Materialstirke:

h D L2
10-1% 12 22
13:22 127 28
13-19 & 21
19-25 & 29
28-48% |8 52
* B 3xl6 mm

Bei ausschlieflich h = 19 mm
Mr. 15557 verwenden.

Merkmale:

Grundkorper aus Schwermetall
Drallumkehr (L4) 7 mm D = 12/12,7mm
6,5mm D = 16/18mm

Vorteile:
= Geringe Schnittverluste

> Geringe Schnittkrafte
> Beidseitig gute Schnittkanten

15557 Z=3

Abmessungen | Sizes:

D La Lt s
18 23 90 o 2nSS
Werkstiickstoff:

Spanplatte roh oder beschichtet
MDF roh eder beschichtet

Sonstige Anwendungsgebiete:
Muten, Fiigen, Falzen, Formatieren

Optimal geeignet fiir:
19 mm Materialstarke, bei
guter Plattenspannung.

Vorteile:

> Durchgehender Spanfluss
nach oben

> Grolfle Spanraumkapazitit

> Robuster Tragkorper

Bestell-Nr./ Part-No.
15555-9-12222-R
15555-9-12701-R
15555-9-16215-R
|5555-9-16295-R
15555-9-18525-R

R.PM.: 18.000 - 35.000 |/min

Feed rate: 15 - 35 m/min

(dopending on kind and thickness of the workpéecos)
Work piece material:

Chipboard raw or coated

MDF raw or coated

Further applications:
Grooying. jointing. rebating, sizing

For material thickness:

i D L
10-19 12 12
13-22 |27 18
13-19 16 rd
19-25 |& 29
28-48 I8 52

eg 316 mien

Far only b = 19 mm,
prefer No, 15557,

Characteristics

Tool bady of high-density material

Change of ewist (L4) 7 mm D = 12/12,7mm
6,5mm D = 16/18 mm

Advantages:
> less waste of material
> |ow cutting force

> good edge quality on
top and bottom

Durchgehende Spanriume

Continuous chip removal upwards

Bestell-Nr./ Part-MNo.
[5557-9-18235-R

Work piece material:
Chipboard raw or coated
MDF raw or coated

Further applications:

Grooving, jeinting, rebating, sizing

Optimum suitable for:
19 mm material thickness with good
panel fixing

Advantages:
> continuous chip remaval
upwards :
> large capacity of chipping area
> sturdy tool body

L1

-




DP-Fraser fiir Multiplex
Diamond (PCD) Custters for Multiplex

15540 Z=2 Aufgeteilte Schneiden

Partutioned cutting edges

Abmessungen [ Sizes

D L: L+ S Bestell-Nr. | Fart-No.
16 [l . 20x55  15540-9-16255-R

Drehzahl:n = 18,000 - 35.000 |/min
Vorschub: vf = 5 - 15 m/min

R.PM.: 18.000 - 35.000 |/min

Feed rate:5 - 15 m/min

(abhiingig von Art und Dhcke des Werkstidcks) (depending on kind and thickness of the warkpiece)
Werkstiickstoff: Work piece material:
Multiplex Multiplex

Sonstige Anwendungsgebiete:

Further applications:
Nuten, Fugen, Falzen, Formatieren

Grooving, jointing, rebating, sizing

Fiir Materialstirke: For material thickness:
hmax = 23 mm hmax = 23 mm

Merkmale: Characteristics
Drallumkehr (L4) 6,5 mm Change of twist (L4) 6,5 mm

Vorteile: Advantages:
> large gullet areas
> high rigidity

= Grofle Spanraume
> Hohe Steifigkeir

DP-Fraser fiir Multiplex und Kunststoffe
Diamond (PCD) Cutters for Multiplex, compesites and plastics

14250 Z=2 Durchgehende Schneiden

s Continuous cutting edges

—"

Abmessungen | Sizes:

D Bestell-Nr./ Part-No.

12 14250-9-12202-R

16 14250-9-16205-R
Multiplex: Multiplex:
Drehzahl:n = 18.000 - 24,000 |/min R.AM.: 18.000 - 24,000 /min
Vorschub:vf = 6 - 9 m/min Feed rate: 6 - 9 m/min
Duroplaste/Thermoplaste: Duromeres/Plastomeres: : 6'
Drehzahl:n = 15.000 - 18.000 |/min RiEM.: 15.000 - 18,000 [/min
Vorschub:vf = | - 5 m/min Feed rate: 1 - 5 m/min g
Werkstiickstoff: Work piece material: w
Multiplex Multiplex z
Duroplaste Durameres .
Thermoplaste Plastomeres i
HPL, Trespa, GFK, CFK HPL Trespa, GFK, CFK ,|

’

Sonstige Anwendungsgebiete:
MNuten, Fugen, Falzen, Formatieren

Further applications:

Grooving, jainting, rebating, sizing

Fiir Materialstirke: For material thickness:
h=5-19mm h=5-19mm
Merkmale: Characteristics
Durchgehende Schneiden Continuous cutting edges
Wechselseitiger Achswinkel Alternate shear angle

Yorteile:
> Markierungsfreie und saubere
Schnittflachen

Advantages:

= Smoath surface without lines




er fur Nestingschnitte
Blamond (ﬂGlD)melle Cutters for Nesting cuts

16035 Z=3

Abmessungen | Sizes:

D d R/ Profil S Bestell-Nr./ Part-MNo.
L, /L

| 6035-9-00000-5

Senderanfertigung. Special praduction

Durchmesser, Schnittaufteilung und Schnei-  Diameter, cutting edge layout and cutting edge
dengeometrie werden entsprechend Profil,  peomewry will be determined to correspond
Materialstarke (h), Drehzahl und Vorschub- to profile, material thickness (h), R.EM. and

geschwindigkeit festgelegt, fur optimale feed rate, for aptimum performance.
Leistung.

Anwendung: Application:

Trennen und gleichzeitiges Profilieren Severing and simultaneously profiling
Werkstiickstoff: Work piece material:

Spanplatten oder MDF Chipboard or MDF

(Unterseite mit oder ohne Beschichtung) (bottom side with or without coating)

Yorteile:
> Minimierte Schnitt- und Vorschubkrafte
> Hohe @bf:-l‘“ﬁ:!.{|‘}u::ngum

Advantages:
> minimised cutting force and feed force
> high surface quality

FourCut-DP-Planfraser
FourCut Diamend (PCD) Surfacing Cutter

17525 Z£=6

Abmessungen |/ Sizes:

D L, Bestell-Nr./ Part-No,
150 90 17525-9-15000-R

=4 & Drehzahl:n = 5.000 - 9.000 |/min RPM: 5.000- 9.000 (/min

g Vorschub: vf =15 - 35 m/min Feed rate: 15 - 35 mimin

u Anwendung: Application:

= Zum Abfrasen von Schonerplatten Surfacing of spoil boards

rd (VerschisiOphacten) Work piece material:

' Werlkstiickstoff: 9 5 normally MDF

8 ‘ d.R. MDF Characteristics:

- Merkmale: 4-sided Diamond (PCD) rever-
4seitige DP-Wendemesser in Sonderform sible tips with special design
{(FourCur-System), mit Eckenradius fur (FourCut system), for mini-
verringerte Bruchgefahr und erhohte mised risk of breakage and
Standzeit. higher tool life.

Yorteile: Advantages:
> Hohe Oberflichengiite > high surface quality
> Wirtschaftlicher als festbestuckte = mare economic compared to
Werkzeuge brazed tools
> DP-Messer austauschbar gegen > PCD tips can be exchanged by

HW-Wendemesser T.C. tips




VHW-Spiralfraser fiir Nestingschnitte
Solid T.C. Spiral Cutters fon Nesting cuts,

20252 Z=2+2

Abmessungen | Sizes:

D La/Ls L S Bestell-Nr. Parc-No,

8 228 70 8 | 20252-6-08022-R

10 = B0 U0 20252-6-10032-R

12 = 80 20252-6-12032-R

. R:PM.: 18.000 - 35.000 |/min
Drehzahl:n = 18.000 - 35,000 |/min it Satariin Fa 10 Rehin
N s chiitboF =-Bie 20 endenin Feed rate: up to 20 m/mir
Work piece material:

Werkstiickstoff: L Chipboard raw or coated
Spanplatte roh oder beschichtet MBE v oo costnd
MDF roh oder beschichtet Muh:plhnx o
Multiplex E

Further applications:
Grooving, jointing, finishing. sizing

Sonstige Anwendungsgebiete:

MNuten, Figen, Schlichten, Fermatieren

Characteristics:
Merkmale: SSRL " Special T.C. grade for maximum
HW-Sonderqualitit fir maximale tool life
Standwege : )

Advantages:
> low cutting force
= good chip removal
> clean edges on both sides

Yorteile:
> Geringe Schnitt- und Vorschubkrifte

> Gure Spaneentsorgung
> Beidseitig saubere Schnittkanten

20253 Z=3+3

Abmessungen [ Sizes:

D L s Bestell-Nr./ Fart-Mo,

10 70 20253-6-10022-R

10 80 20253-6-10032-R

12 247 80 20253-6-12024-R

12 337 80 20253-6-12032-R
Drehzahl:n = 18.000 - 35.000 |/min R.EM.: |8.000 - 35,000 |/min
Vorschub: vf = bis 35 mimin Feed rate:up to 35 mimin : a'
Woerkstiickstoff: Work piece material: 0
Spanplatte roh oder beschichtet Chipbaard raw or coated ;
MDF roh oder beschichtet MDF raw or coated w
Multiplex Multiplex z
Sonstige Anwendungsgebiete: Further applications: g
MNuten, Fugen, Schlichten, Formatieren Grooving, jointing, finishing, sizing . Q
Merkmale: Characteristics: : g
HW-Sonderqualitit fur maximale Special T.C. grade for maximum
Standwege ool life

Vorteile:

> Sehr hohe Vorschube maoglich

> Geringe Schnitt- und Vorschubkrafte
> Gute Spaneentsorgung

> Beidseitig saubere Schnittkanten

Advantages:
> very fast feed rates possible
> low cutting force
> good chip removal
> clean edges on both sides




Das JSO-Fertigungsprogramm
The JSO tooling program

BOHR- UND FRASTECHNIK

Schaftfriaser fur stationare Machinen
Tools for Stationary Routers

Diamant-Fras- und Bohrwerkzeuge
Diamond Cutters and Drills

Tiren- / Fenster- / Treppenfertigung
Door /Window { Stair Production

Handoberfraswerkzeuge
Tools for Portable Routers

“
l

IL—:‘l_I L

Jakob Schmid GmbH & Co.KG y o4 U N Spannwerkzeuge
‘ ‘ Clamping Tools

DreiBentalstrafie 19
73447 Oberkochen/Germany

Tel. +49 (0)7364/9 52- 100
Fax +49 (0)7364/9 52 -450

E-Mail: info@jso.de | Bohrwerkzeuge und Zubehor
htep:/fwww.jso.de 5 s Drilling Tools and Accessories

47 D509 05045
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